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Tipos de pipetas

Pipetas Transferpette® S Transferpette® Transferpettor® HandyStep® HandyStep® S
Blaubrand® CI. A electronic electronic / Touch

Pipetas de vidrio Pipetas Pipetas electronicas Pipetas de Dispensador
graduadas / monocanales / monocanales / desplazamiento manual /
aforadas multicanales multicanales positivo electronicos It
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Tipos de pipetas

Vertido Cojin de aire Desplazamiento positivo

Descarga por gravedad No hay contacto directo del El émbolo tiene contacto
émbolo con el liquido directo con en liquido E

BRAND



Tipos de pipetas

Soluciones acuosas, acidas, Para medios criticos y suspensiones. |deales para la dosificacion en alicuotas
alcalinas y solventes Soluciones de alta viscosidad o alta y en largas series de pipeteado.
compatibles. presion de vapor.
Es posible dosificar liquidos de alta
Ampliamente utilizadas. Para medios que producen espuma. viscosidad o de alta presion de vapor. IK

L.}
BRAND



Tipos de pipetas

Seleccion de pipetas - En cuanto al liquido

- En cuanto al rango de volumen
- En cuanto al numero de dosificaciones

Unproblematic liquids Problematic liquids
(air displacement device) (positive displacement device)

Single delivery Repeated delivery

i succession or In parallel Individual dispensing Repeated delivery

Transferpette®S

(manual; 0.1 ul - 10 ml) ERpastad

Delivery Deilvery deliveryof a Transferpettor
Transferpette® in parallel parallel and

volume in (manual; 1l -10ml)
electronic repeated ;
(electronic; 0.5 ul - 5 ml) succession

Repeated detivery Repeated delivery

different
equal volumes
volumes

Tansferpette®S Transferpette® e
multi-channel electronic

(manual;
0.5 ul - 300 pl)

®
! (MeRUAt2 Uit s i) HandySFep touch S
5 (electronic; (electronic; 1 ul - 50 ml)
Peidrtondiosins 0.5ul-5mi) HandyStep® touch/

electronic d y pw hs

- HandyStep® touc
multi-channel | HandyStep® 5
Tralllsf(t!rpe.tte° s touch] (electronic; 1 ul - 50 ml)

electronic g
multi-channel | 0-5#!-3001) Hatndyitzp‘

ouc
(electronic;

(electronic;
0.5 ul-300 ul) 1ul-50ml)
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Exactitud y tolerancia

1.000pl Pipeta aforada | Pipeta grad. Transferpette S | Transferpette elect. | Transferpettor HandyStep® touch
W) CLA 1ml CLA1ml 100-1000ul 100-1000ul 200-1000pl PD-tip: 1ml/ 50ml
E<+% 1,5
E<zyl 5 6 15
10.000pl Pipeta aforada | Pipeta grad. Transferpette S Transferpette Transferpettor HandyStep® touch
(10ml) Cl.A10ml Cl.A10ml 1.000-10.000pl electronic 2.000-10.000ul PD-tip 10ml  / 50ml
0,5 0,5 1,5

E<+%
E<st

ul 20 30 60 - 50 50 15



Exactitud y tolerancia

Tolerancia segun la DIN EN 1SO 8655-6:

Vol. 1 2 5 10 | 20 [ 50 | 100 [ 200 | 500 | 1000 | 2000 | 5000 10000
I
< 50 40 25 12 10 10 08 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,6

i % ) ) ) ) ) ’ y ) ) g"
= a

Segun BRAND (Transferpette® S):
Vol. 1 2,5 10 20 50 100 200 1000 2000 5000 10000
Ml

< 2,0 1,4 1,0 0,8 0,8 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
%
* Los limites de error se aplican a instrumentos nuevos bajo condiciones ideales de ensayo
(procedimiento correcto, técnico capacitado y ambiente controlado). Normalmente los valores se
reducen a la mitad de la norma o

BRAND



Exactitud y tolerancia Iﬂ
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ISO 8655: 2022 (revision Abril 2022)

Norma internacional para la calibracion y testeos de los equipos Parte 1
volumétricos operados por émbolo/piston (pipetas, buretas, _
dispensadores...). Parte 2 | Pipetas

Parte 3 | Buretas
Parte 4 | Diluidores

Terminologia, requerimientos generales

v LaParte 2 incluye Pipetas de camara de aire y
desplazamiento positivo.
Parte 5 | Dispensadores

<

Pipeta y punta constituyen un sistema tnico.
Procedimiento gravimétrico para

v Informaciones mas claras acerca de las puntas Parte 6 S
determinacion del volumen

(fabricacion, calibracién y uso).
Procedimientos alternativos para la

v Errores maximos permitidos para 100%, 50% y 10% Parte 7 L
determinacion del volumen

del volumen.

v" Lanueva IS08655:2022 describe dos procedimientos Parte 8
referencia de calibracion: gravimétrico y fotométrico.

Procedimiento fotométrico para la
determinacion del volumen

v Requiere mejores balanzas. Parte 9 | Jeringas para laboratorio



Exactitud y tolerancia

Atencion !!!

Los limites de error varian dentro del rango de volumen del equipo.
Voliimenes mas bajos presentan errores mas altos.

Tolerancia fabricante

Transferpette S 100 0,6 0,6
BRAND 100pul:
50 0,8 0,4
10 3 0,3
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Exactitud y tolerancia

HandyStep Touch: Tabla de precision

Exactitud E<+% Coeficiente de variacién CV =%

PuntasPD/I Rangodevolumen  Subdivision Volumen nominal Volumen nominal
100% 50% 10% 1% 100% 50% 10% 1%

0,lml  Ipl- 100ul 0,1pl 10 1,0 16 80 05 10 20 12,0
05ml 5pul - 500l 0,1l 09 09 10 50 03 06 10 50
iml  10ul - 1000 pl 1ul 06 09 10 50 02 05 08 40
1,25ml  12pl - 1250 pl 0,5l 06 06 09 50 015 05 07 4,0
2,5ml  25pl - 2500 pl 1ul 05 06 07 35 015 03 06 30
5ml 50 pl - 5000 pl | 05 05 07 35 0,15 04 07 30
10ml 100ul - 10ml 10ul 04 05 07 35 015 05 08 40
12,5ml 125pl - 12,5ml 5ul 05 05 08 35 015 06 14 65
25ml 250ul - 25ml 10ul 05 05 06 30 015 03 10 60
50ml 500pl - 50ml 10ul 05 05 05 30 015 04 12 90

Las mediciones se han llevado a cabo con la punta PD Il de BRAND.
El volumen nominal es el volumen maximo impreso en la punta PD.

No se superan los niveles de tolerancia estipulados en la norma ISO 8655.
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Fuentes de error

Factores que influyen en el pipeteado:

- Personalidad, experiencia y tipo de pipeta

- Presion atmosférica

- Inclinacién y profundidad de inmersion

- Humedad

- Tiempo de espera

- Temperatura y densidad del liquido

- Condicionamineto / pre-enjuague

- Compatibilidad de la punta

- Limpieza y mantenimiento de la pipeta

- Caracteristicas de la pipeta (ex: aislamiento térmico)
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Fuentes de error — Experiencia y tipo de pipeta

Pipeta manual Pipeta electronica

Imprecision % Imprecision %
3 3
2 2
1 1

// '
e
- '/v/
/
0 0
1000 500 200 100 10 Vol. (ul) 1000 500 200 100 10 Vol. (ul)

e Principiantes
= | Experiencia moderada

L
_‘ Experimentados BRAND
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Fuentes de error — Presion atmosférica

Overview pressure dependence of accuracy air interface pipette
Altitud Air 10 1000p  100p 20pl 20pl
Location e pressure ml | | yellow crystal
[m] [hPa] Tolerance [%] nominal volume
0.6 06 0.6 0.8 0.8
Accuracy [%] nominal volume
Chupiquinamine (Chile) 5600 498 24 -1.4 -1.2 -23 -31
Wentschuan (Tibet, China), La Riconada
(Peru) 5100 533 -2.1 -1.2 -1.0 -2.0 2.7
Lhasa, La Paz 3700 641 -1.3 -0.8 -0.6 -1.3 1.7
Jungfraujoch (CH) 3500 658 -1.2 -0.7 -0.6 -1.2 -1.6
Bogota 2600 738 -0.9 -0.5 -0.4 -0.8 -1.1
Los Alamos Nat. Lab. 2500 747 -0.8 -0.5 -0.4 -0.8 -1.1
Addis Abeba 2400 756 -0.8 -04 -0.4 -0.8 -1.0
Mexico City, Sanaa 2300 766 -0.7 -0.4 -0.4 -0.7 -1.0
Samedan (CH), Johannesburg 1700 825 -0.5 -0.3 -0.3 -0.5 -0.7
Teheran 1200 877 -04 -0.2 -0.2 -0.3 -0.5
Munich 518 953 -0.15  -008 -0.07 -0.14 -0.19
Hamburg 0 1013 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
En Bokek (Israel) -390 1061 0.10 0.06 0.05 0.10 0.13
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Fuentes de error — Inclinacion y profundidad

Si la pipeta se encuentra inclinada durante la aspiracion del
liquido, la presidn hidrostatica sobre la columna (altura) del
liquido cambia, resultando um incremento en el volumen.

Ejemplo para una pipeta de 100ul, a&ngulo 60°:

DV = +0,53ul

La profundidad de inmersion afecta la altura final del nivel
del liquido en la aspiraciéon, llevando a un cambio del
volumen. Ese efecto es mas importante para pipetas de
bajo volumen.

Correct Too Deep Angled

|
(

{

Lifting
Height

f

Iy
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Fuentes de error — Humedad

Una alta humedad del ambiente lleva a un mayor equilibrio de

la humedad en el aire cautivo dentro de la punta y menos Humedad relativa | Tasa de evaporacion
evaporacion durante la aspiracion y el tiempo de espera. % mg/s . mm?

Volimenes mayores se obtienen cuanto mas alta sea la 10 2,9x10°
humedad externa. Ademas, la influencia de los efectos
iniciales y el tiempo de espera son reducidos con la alta 60 11x 105

humedad del ambiente.
Ejemplo: Pipeta 20ul, humedad relativa 10% 100 0

Evaporacion = 2,9 x 10 x 3,3 x 1300 = 0,12ul/s
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BRAND



Fuentes de error — Tiempo de espera e inmersion

Cuanto mayor el tiempo de contacto del liquido con el cojin de aire > 20 2 2 1 5%
dentro de la punta, mas evaporacion ocurre, resultando una perdida de E 19 4
volumen del liquido pipeteado. Tiempos de inmersion muy largos E H\\ \"\
resultan volumenes mas bajos. g 18 L —
3 \.5/\
Tiempo de espera: es el tiempo que la punta se queda dentro del 17 -
liquido después de la aspiracion. o
0 60 120 180

El tiempo de espera depende del volumen de la pipeta y esta
determinado para que el nivel del liquido en la punta se estabilice
después de la aspiracion y que no resulte en perdida de volumen.

Time [s]

Dependencia del tiempo de inmersién en una
pipeta de 20ul para ambientes de humedad 5%,

55% y 95%.

L.}
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Delivered volume i1}

205 -

200

195

190

Fuentes de error — Temperatura del liquido

O unrinsed

5 10 15 20 25 30

Water temperature [°C]

pipeta/sala: 28°C

Una de las mayores fuentes de error es la diferencia de temperatura
entre el liquido y el instrumento (aprox. 3% desviacion /1K de diferencia).

El cambio de temperatura del aire cautivo durante la aspiracion influye
ampliamente en el volumen aspirado.

Se nota un efecto distinto para puntas rinsed y pre-rinsed.

La diferencia de temperatura pipeta/ambiente muestra una menor
dependencia.

La densidad de algunos liquidos varia sensiblemente ocasionando
errores importantes en la medicion.

L.}
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Fuentes de error — Condicionamiento / pre-enjague

Volumen ()
100.2

100 /\./*'\,/*\.
99.8 /

99.6 /

99.4

99.2

99 | | | | | |
0 2 4 6 8 10 12

Nr. pre-enjuagues

Iy
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Fuentes de error — Puntas

Compatibilidad de las puntas:

La compatibilidad depende de las dimensiones, de la calidad del material y proceso de
fabricacion.

Las puntas disponibles en el mercado no son 100% compatibles con todas las pipetas.
Puntas incompatibles resultan en errores de volumen.
Puntas incompatibles dafian los conos de acoplamiento.

P48

GRGZRIS0'vE

205
208

ifoi=l2z
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Fuentes de error — Resumen E
&

BRAND

Aspectos fisicos mas importantes:
- Ladiferencia de temperatura entre el liquido y el instrumento es una de las fuentes de

error mas importante.
- Ladiferencia de temperatura con el aire es menos importante.
- La humedad del aire tiene gran influencia.
- El volumen es menor sin el acondicionamento/pre-enjuague (no hacer con liquidos frios) -
- Liquidos con alta presion de vapor necesitan de pre-enjague intensivo. e -
- Latemperatura influye proporcionalmente al volumen de liquido. Presioén, inclinacién ey g

y densidad varian de acuerdo al volumen de aire en la pipeta. La humedad depende G
del area de superficie del liquido.

- Puntas incompatibles y de baja calidad causan errores frecuentes y dafan las pipetas.

- Se observa en la practica, errores de hasta 3% siguiendo las recomendaciones y de “
hasta 10% cuando no se siguen.




Técnicas de pipeteo

1) Acoplar la punta:

Utilizar la punta apropiada, de acuerdo con el rango de
volumen y el codigo de color. Verificar que el asiento de la punta sea hermético y esté
bien firme.

2)  Ajuste de volumen:

Desplazar hacia arriba el protector contra cambio de volumen (UNLOCK).

Para fijar el volumen requerido, girar el selector de volumen. Haga el giro de forma
uniforme y evite movimientos bruscos.

Desplazar hacia abajo el protector contra cambio de volumen (LOCK). El selector de
volumen girara con mucha dificultad, pero no se bloqueara totalmente.

i}
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Técnicas de pipeteo

3) Aspirar la muestra:

Oprimir el mando de pipeteado hasta el primer tope. X
Mantenga el aparato en posicion vertical y sumerja la punta en el liquido.

I \ [
Rango vol. Imersion Tiempo de

prof. (mm) espera (seqg)
0.1 pl-14 1-92 i
> 1 pl-100 0-3 i i
>100pl- 1000 2-4 i !
> 1000 3-6 3 | w

Soltar lentamente el pulsador de pipeteado.
Para que el liquido alcance su posicion final, dejar la punta sumergida durante
algunos segundos mas. It




Técnicas de pipeteo

4) Expulsar la muestra:

Apoyar la punta de la pipeta en la pared del recipiente. i)
Sostener la pipeta contra la pared del recipiente
en un angulo de 30-45°. |

Apretar el pulsador de pipeteado hasta el primer
tope y mantenerlo asi. Con sueros, liquidos de alta viscosidad o humectantes
seleccionar tiempo de espera adecuado para mejorar la

exactitud. g
Apretar hasta el segundo tope para vaciar completamente la punta. [

Al hacerlo, escurrir la punta de la pipeta contra la pared del recipiente.

Retirar la punta de la pipeta de la pared del recipiente y dejar retroceder

el pulsador.

Expulsar la punta It
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Técnicas de pipeteo

Pipeteado Inverso

1) Presionar el boton de pipeteado hasta el segundo tope. Sumergir la punta 2-3
mm en el liquido. Aspirar el liquido soltando el boton. Se aspira un volumen
mayor al mostrado en el indicador de volumen

2) Presionar el boton hasta el primer tope. Queda liquido en la punta.

Se recomienda su uso para: soluciones viscosas, soluciones con una elevada presion
de vapor 0 medios espumosos.
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< BRAND- Minimizando Errores y Ma... -

®
BRAND

Bl
X

;

MINIMIZANDO ERRORES Y

MAXIMIZANDO LA PRECISION
Estrategias para un micropipeteado
preciso en el laboratorio

Tenemos un regalo

Descargue de manera
gratuita nuestro PDF
con un resumen del
Webinar- Minimizando
Errores y Maximizando
la precision.

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO
DE LAS PIPETAS CON COJIN DE AIRE

Lleve su laboratorio al siguiente nivel



Mantenimiento

Mantenimiento

Compruebe que el cono de acoplamiento de puntas de pipetas no esta
dafiado.

. , , PRI Vastago da pipeta
Compruebe también que el émbolo y la junta estén limpios. B

Compruebe la hermeticidad del aparato.

Recomendamos usar el aparato verificador de estanqueidad de BRAND . _ Conedaponteira
PLT unit.

Realizar limpiezas periodicas. :
( Figurada Transferpette® S,

El desmontaje del vastago (véastago / émbolo / sellos / cono) no descalibra M M

la pipeta.

Iy
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Mantenimiento

Desmontaje y limpieza

1. Destornille el vastago de la pipeta (S) de la empuiiadura.

2. Destornille la parte superior de eyeccion (A) del vastago de la pipeta.
3. Extraiga el vastago (B, C y D) de la parte inferior de eyeccion (E).

4. Destornille la unidad (B) del émbolo.

Indicacion: El émbolo debe permanecer dentro de la unidad (B).

5. Saque la junta (C) con el muelle (en las Transferpette® S de 1 pl, 2,5 pl'y 10 pl esto
no es posible).

6. Limpie las piezas ilustradas con una solucion jabonosa o con isopropanol, y a
continuacion, aclarelas con agua destilada.




Mantenimiento

7. Seque las piezas (temperatura max. 120 °C/248 °F).
8. Engrase ligeramente el émbolo y la junta con la grasa de silicona suministrada.

9. Vuelva a montar las piezas enfriadas en el orden inverso al desmontaje. Apriete la
unidad de émbolo y la pieza superior de eyeccion (A, B)

solo con las manos.

Autoclavado
La Transferpette® S es completamente autoclavable a 121 °C (250 °F),
2 bar y con un tiempo minimo 15 minutos segun DIN EN 285.

1. Expulsar la punta de la pipeta.
2. Sin desmontarlo adicionalmente, autoclavar la pipeta completo
3. Dejar que la Transferpette® S se enfrie y seque completamente.




Mantenimiento

=  ©Youlube " Pesquisar =

{=
e

D
¢
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Explorar

Shorts Pipette controller accu-jet® Pipette controller accu-jet® S Pipette controller accu-jet® S Micropipette Transferpette® Easy Calibration -
S. Powerful. Precise.... - filter change - battery change S - the new generation Transferpette® S
i mylabBRAND mylabBRAND mylabBRAND mylabBRAND mylabBRAND
r— 164 mil visualizagbes * ha 1 ano 159 visualizagdes + ha 6 meses 247 visualizagdes * ha 8 meses 37 mil visualizagdes * ha 2 anos 642 visualizagdes * ha 2 anos
b Dispensing ) REPRODUZIR TODOS
Biblioteca
. —
:ﬂ i ‘_ - ‘41 g
— T s w;
- - -
a
1] - 3:16
Disp ® S - How to Dispensette® S - Dispensette® S - Easy to Dispensette® S - Care and
mylabBRAND setup and use the BRAND... Accessories for all... clean Use
1,9 mil visualizagoes * ha 4 anos mylabBRAND mylabBRAND mylabBRAND mylabBRAND
19 mil visualizagdes * hé 4 anos 4,2 mil visualizagdes * ha 4 anos 6,4 mil visualizagdes * ha 4 anos 3,1 mil visualizagdes + hé 4 anos
Youtube: mylabBRAND (informaciones acerca de utilizacion y limpieza/mantenimiento)
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Mantenimiento

PLT - Pipette Leak Testing unit.

PASS
La causa mas frecuente de imprecisiones en las pipetas con gC = S? gl 1
. . 2, : 0.04 hPa*ml/s
cojin de aire son las fugas. Lﬁi
star

Estas se producen por dafios en las juntas, en los émbolos o en los
conos de acoplamiento de puntas.

FAIL
Generalmente no son detectables visualmente, y provocan gc = 10% ul |
: : 4.6 hPa*ml/s
importantes errores de volumen. sl el

start l

La PLT unit de BRAND, el aparato verificador de estanqueidad de
pipetas con cojin de aire, detecta las fugas mas pequefias en pocos
segundos.




Monitoreo y calibracion

¢ Qué laboratorio tiene que efectuar el control de los instrumentos? Transferpette®

. Ve . R . Instruccibnes::i:“a‘lihradn (SOP)
. En cada laboratorio analitico debe de ser evidente la precision de los medios de
analisis utilizados.

1. Introduccién

«  Todos los laboratorios que trabajan segun BPL, estan acreditados segun
ISO/IEC 17025 o certificados segun 1SO 9000.

¢ Qué tan frecuentemente verificamos los instrumentos de medicion?

»  Los instrumentos de medicion deben ser verificados en intervalos de tiempo
regulares.

- BRAND recomienda entre 3y 12 meses para pipetas e instrumentos LH.
La frecuencia depende segun la ISO 10012 del tiempo y de la intensidad de uso. @

200114001
CERTIFIED

BRAND

« Laperiodicidad debe de adaptarse a las exigencias individuales.

«  Segun las BPL: La frecuencia para la calibracion, revalidacion y prueba, depende
del instrumento en si, de las recomendaciones de los fabricantes , de la
experiencia del laboratorio y de la frecuencia de uso del aparato. It
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Buenas practicas - resumen

Realice las
calibraciones

Utilice pipetas BRAND

Ligeras, robustas, exactas y
fiables. La utilizacidn de
materiales nuevos e
innovadores resultan en
pipeteados precisos y
comodos por mucho mas
tiempo

inicial (antes de la
utilizacion) y
periédicas. Mantenga
la documentacion
actualizada

Verifique los instrumentos

De acuerdo a las
recomendaciones del
fabricante y exigencias
individuales. La Unidad PLT
asegura los periodos entre las
calibraciones mediante el
control diario.

Realice las limpiezas y
mantenimientos

Solamente instrumentos
limpios presentan
resultados dentro de las
tolerancias

Utilice puntas BRAND

Descarte después de
utilizarlas. Puntas
nuevas y de alta calidad
aseguran una union
perfecta y la precisién

exigida I
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Thank you for your attention!
Gracias por su atencion!
Obrigado pela atengao!

BRAND. For lab. For life.




RECAMBIZ



cListo para un cambio?

400/ DE DESCUENTO
O EN TRANSFERPETTE S

Con el recambio de su pipeta usada,
reciba el 40% de descuento en una

» nueva pipeta Transferpette S de Brand.
Nuestras pipetas son comodas,
ergonomicas y seguras para
aplicaciones exigentes.




@labomersa

GRUPO

labo

mersd
—_—

Ecuador

Soluciones Integrales
www. labomersa.com s pnister i
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